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Портфель решений
Эффективность складской логистики

Голосовой ассистент 
комплектации

 Озвучивание задач

 Распознавание команд

 Свободные руки

Конструктор  
контроля качества

 Спецификации качества

 Задания на контроль

 Приёмка и инспекция

Прослеживаемость 
ТМЦ

 Маркировка и сканирование

 История движения

 Место размещения
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Проблема и решение
Эффективность складской логистики

Проблемы
 Ведение прозрачного и понятного учёта 

материалов на производстве затруднительно 
в силу масштабности процесса и количества 
используемых ТМЦ

 Из-за этого возникают финансовые потери
от избыточных закупок ТМЦ, затруднена 
инвентаризация, трудно отследить факт 
хищений ТМЦ

Решение
ДТМЦ позволяет отслеживать количество 
материалов и историю их движения
(где размещены, где и кому выдавались
в производство, на какие производственные 
заказы списаны)
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Цели и задачи
Эффективность складской логистики

Цели
 Достижение прозрачности и актуальности информации о запасах

 Предоставление удобного инструмента для оперативного внесения 
и чтения актуальной информации по списаниям и остаткам

Задачи
 Реализовать функционал маркировки и сканирования ТМЦ

для упрощённой идентификации и учёта

 Фиксация и определение действий пользователя в системе с ТМЦ

 Ведение учёта местоположения каждого ТМЦ на складах
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Основные действующие роли
Эффективность складской логистики

МОЛ-мастер
(материально-ответственное лицо, 
ведущее работы на производстве)

 Просматривает актуальные остатки ТМЦ
в системе

 Ведёт учёт размещения ТМЦ по местам 
хранения на своих складах

 Фиксирует выдачу материалов
в производство, подтверждает 
вовлечение материалов и списывает их

Планировщик

 Просматривает остатки ТМЦ в системе 
для планирования закупок, 
перемещений ТМЦ на склады для выдачи 
в работу

 Видит выдачу ТМЦ вне планового заказа 
и планирует для них заказы
и резервирования для прозрачной 
фиксации списания
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Система ДТМЦ: процесс
Эффективность складской логистики

МОЛ-мастер просматривает остатки ТМЦ 
в разделе «Текущее состояние» 

При необходимости 
сканирует/печатает этикетки

Фиксирует местоположение 
ТМЦ на складах

Фиксирует выдачу материалов 
в производство

Подтверждает вовлечение 
материалов в производство

Списывает вовлечённые 
материалы
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Система ДТМЦ: процесс
Эффективность складской логистики
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я

я

Планировщик просматривает остатки 
для контроля и планирования закупок

Контролирует движение 
внеплановых материалов

1 2



Система ДТМЦ: детали
Эффективность складской логистики
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Кроссплатформенное 
решение

Возможности 
авторизации:

 По логину и паролю

 По номеру телефона и паролю

 По сканированию пропуска

Ведение мест хранения 
по каждому складу

Регистрация размещения ТМЦ 
с указанием места хранения
и количества

Фиксация вовлечения ТМЦ (сколько 
взяли, какие материалы остались, 
какие действия  планируются с ТМЦ)

Выдача на заказ с указанием 
мест хранения, откуда были 
выданы ТМЦ



Архитектура решения
Эффективность складской логистики
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Веб-интерфейс

Адаптивный веб

Клиент

Интернет

ДМЗ

Proxy
FMP

шина для интеграции

Корпоративная сеть

Корпоративная сеть Backend
сервер

База данных
для хранения действий с ТМЦ

ERP
актуализация остатков ТМЦ 

и фиксация их движенияRequester

MIM
данные о сотрудниках 

компании для создания 
профиля пользователя

ЕСА
единый сервис 

авторизации

ЭДО
передача электронных 

документов о движении ТМЦ



я

Интерфейс решения
Эффективность складской логистики
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Интерфейс решения
Эффективность складской логистики
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Интерфейс решения
Эффективность складской логистики
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Интерфейс решения
Эффективность складской логистики
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Проблема и решение
Эффективный и гибкий контроль качества

Приемщики могут манипулировать показателями, 
количеством или качеством поступающей продукции 

Ошибки по незнанию изменений в нормативах
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Проблемы

Решение

Стандартизация спецификаций качества

Мониторинг приемки удаленным инспектором

Конструктор контроля качества

Чек-листы проверок в мобильном приложении

я

Тормозные колодки



Технолог создает чек-лист требований по 
качеству на отдельную ТМЦ или на группу 
и вносит релевантные проверки 
и критерии отказа

Закупщик так же может создать чек-лист 
входящих требований в своей части и вносит 
релевантные проверки и критерии отказа

Чек-листы согласовываются со всеми 
заинтересованными и в определенную 
дату активируются
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Конструктор контроля качества

Создание спецификации: процесс

Чек-листам (спецификациям) назначается 
период и место действия
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Проверка поставки: процесс

Система случайным образом распределяет поставку 
на доступных приемщиков (и инспекторов)
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Приемщик через мобильное приложение начинает 
работу с поставкой, получая все самые актуальные 
проверки в единый чек-лист

Согласно рекомендациям системы выполняется 
контрольная выборка тарных мест или контрольных 
экземпляров для дальнейших проверок

Тарные места или экземпляры передаются на 
инспекционный стол, вскрываются, осматриваются

Конструктор контроля качества

я
я

5 Результаты проверок вносятся в приложение, 
выполняется фотофиксация ключевых шагов



Инспектор получает уведомление
о назначении на удаленный контроль
с указанием склада и инспекционного стола

Инспектор связывается по телефону
с приемщиком и через видеокамеры 
контролирует процесс контроля качества

В случае отказа по качеству инспектор 
верифицирует отказ
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Конструктор контроля качества

Удаленная инспекция: процесс

Инспектор выполняет фиксацию ключевых 
шагов путем регистрации видеокадров
с камер наблюдения и загружает в систему
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Роли участников
Конструктор контроля качества
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 Определяет параметры 
контрольной выборки

 Вносит требования
по качеству

Специалист 
по качеству

 Получает чек-листы 
проверок по ТМЦ

 Выполняет выборку

 Регистрирует замеры, 
выполняет 
фотофиксацию

Приемщик

 Мониторит процесс через 
камеры зоны приемки

 Верифицирует отказ 
в приемке по качеству

Инспектор



ERP + WMS
корпоративные системы 

управления ТМЦ 
и складом

  

Архитектура решения
Охота за рисками
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Решение разворачивается в инфраструктуре Заказчика 

Платформа FMP 
шина для интеграции

Мобильное 
приложение 
для регистрации 

результатов контроля, 
на Android

SAP-интерфейс 
для ввода 

критериев качества 
и контроля исполнения

Технологический стек: Kotlin, FMP, ABAP
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Проблема и решение
Продуктивность складских процессов 

В связи с повышением скорости технологических 
процессов требуется повышать продуктивность 
процессов отбора и комплектации на складе
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Проблемы

Решение

Возможность выполнять рутинные операции без 
контакта с экраном ТСД, оставляя руки свободными

Голосовое управление и скан-кольцо

Свободные руки

Комплектовщики тратят лишнее время на то, чтобы 
взять терминал, отсканировать штрихкод, отложить 
сканер, взять короба и т.д.



Роли участников

 Запускает волны создания 
заказов на комплектацию

 Мониторит работу 
комплектовщиков 
на основе данных WMS

 Обрабатывает ситуации 
пустых ячеек, брака
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Начальник смены Комплектовщик Технический 
инженер

 Создает складские 
единицы обработки

 Выполняет отбор 
согласно заказам
на комплектацию

 Настраивает мобильные 
устройства

 Настраивает скан-кольца 
и гарнитуры

Свободные руки



Платформа FMP 
шина для интеграции

Архитектура решения
Свободные руки
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Корпоративная WMS
система управления 

складом

Мобильное приложение 
для обработки заказов 

на комплектацию, 
на Android

Технологический стек: Kotlin, Vosk, FMP, ABAP

Решение разворачивается в инфраструктуре Заказчика 
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Преимущества решений
Эффективность складской логистики

Голосовой ассистент 
комплектации
Голосовые технологии 
на складе повышают 
производительность 
и скорость обработки задач 
размещения и комплектации

Конструктор  
контроля качества
Формализация критериев 
качества, фотофиксация, 
учет времени выполнения 
проверок позволяет повысить 
эффективность контроля

Прослеживаемость 
ТМЦ
Своевременное отражение 
операций и местоположения 
ТМЦ сокращает издержки 
на учет, закупку, выдачу, 
хранение и инвентаризацию



Спасибо
за внимание!
Головкин Илья
Руководитель группы

8 800 700 3970
office@krit.pro

krit.pro

Пурисов Дмитрий
Аналитик

Лысенко Андрей
Руководитель отдела 
продуктовых решений

https://krit.pro/
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